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1. Introduksjon
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Dette prosedyredokumentet beskriver anbefalte metoder for overflatebehandling og pafgring/maling ved
utbedring og reparasjon av skadede og/eller korroderte karbonstaloverflater med utvendig belegg som har

veert eksponert for atmosfeeren over bakken og over sprutsonen pa marine installasjoner.

ZINGA ® er et én-komponents fysisk tgrkende sinkrikt belegg som kan pafgres karbonstaloverflater
eksponert for atmosfaeren, forbehandlet til ISO 8501-1 St 3 etter forvask og avfetting. Det beskytter metallet
ved & gi aktiv katodisk beskyttelse, der sinken (ZINGAR) ofrer seg for & beskytte underlaget, noe som gir
korrosjonsbeskyttelse. Sinkinnholdet er minimum 96 % i tgrrfilm for a sikre metall-til-metall kontakt og

dermed elektrisk ledningsevne.
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Bilde 1 og 2. Overflater som skal repareres
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Bilde 3. Metallkontakt og ledningsevne
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2. Overflatebehandling og pafgring
2.1. Generelt

1. God overflateforberedelse er avgjgrende for langvarig ytelse og kan forhindre mer enn 80 % av alle
beleggfeil. (Utfgrende skal fa tilgang til forbruksmateriell og materialer for a sikre grundig
overflateforberedelse i henhold til minimumsstandarden ISO 8501-1:1988 St3 / (mekanisk
verktgyforberedelse).

2. Alle mulige forholdsregler skal tas for a sikre at den skadede overflaten er grundig ren, tgrr
og fri for kondens, fuktighet, stgv, olje, fett, rust, smuss og andre forurensninger fgr pafgring
av utbedrings-/reparasjonsprosessen.

3. Overflateforberedelse og maling skal ikke utfgres nar overflatene er mindre enn 3 °C over
duggpunktet, eller nar den relative luftfuktigheten er over 95 %.

4. Det klargjorte underlaget skal vaere fritt for rustflak og rusk fgr pafgring av ZINGAR).

5. Nar den skadede overflaten som skal repareres ligger inntil en tidligere belagt overflate, skal
rengjgringen utvides til det omkringliggende belegget pa alle sider, og kantene skal "fases" med
minimum 30 mm for & sikre kontinuitet i reparasjonsbelegget. Eksisterende malte overflater ma
slipes med Scotch-Brite eller sandpapir for a bli ru og sikre god vedheft for ZINGA®.
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6. ZINGAR) pafgrt med pensel er mest egnet for generelle og store omrader, samt der det er sterk vind,
for & minimere svinn og forhindre tap gjennom luften.

7. ZINGASPRAY (= ZINGAR) pa sprayboks) anbefales for punktreparasjoner pa rgr, bolter og muttere,
samt for pafgring pa vanskelig tilgjengelige omrader. For generelle omrader er ZINGASPRAY ogsa
akseptabelt.

8. Pafgr to lag med ZINGAR) med pensel eller spray til omtrent 220 um vatfilmtykkelse (WFT) / 120 um
tarrfilmtykkelse (DFT).

9. Det kreves 5 til 6 passeringer med ZINGASPRAY for @ oppna 120 um DFT. Det ma utvises forsiktighet
for ikke a spraye for nzer underlaget, da dette kan fgre til for stor filmtykkelse. Aerosolboksen med

ZINGASPRAY ma ristes med jevne mellomrom mellom pafgringene for a sikre jevn konsistens.

Etter bruk ma ZINGASPRAY vendes opp-ned og tgmmes (ved a trykke pa sprayknappen) for @ unnga
blokkering eller tilstopping av ventilen ved neste bruk.
10. Overmalingstid mellom to lag med ZINGA®) er minimum 1 time etter at overflaten

er bergringstorr.

ZM 114 — FLM reparasjonsprosedyre med ZINGA® 18-08-2021v.1 side 2



Joma
Trading
Morway

JOMA

2.2. Trinn for trinn

1. Klargjgr forbruksmateriell: sandpapir med korning P80, elektroverktgy med rund tvinnet

stalbgrste, avfettingsmiddel/bgtter, kluter, meiselhammere.

2. Sgrg for at riktig personlig verneutstyr (PPE) er pa plass f@r arbeidet starter.

3. Start prosessen med a hakke bort Igs rust, flak, rusk og andre forurensninger.

4. Bruk en skrape for a fjerne eventuell Igs rust, flak, rusk og forurensninger som ikke ble fjernet ved

meisling.

5. Rengjgring:
a. Alternativ A: Vask alle bergrte overflater med biologisk nedbrytbar sape og vann. Sgrg for at
alle overflater er fri for forurensninger, fett, stgv og smuss. Skyll grundig med rent drikkevann,
og bruk en nylonbgrste for a fijerne eventuelle gjenvaerende forurensninger og saperester. La
overflaten tgrke fgr pafgring av belegg.
b. Alternativ B: Vask alle bergrte overflater med ZINGASOLV.

6. Bruk stalbgrste for a fjerne gjenvaerende rustflekker, flak, rusk og forurensninger som ikke ble

fijernet ved meisling eller skraping. Vi anbefaler a bruke en roterende stalbgrste med tvunnede trader.
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7. Bruk sandpapir med korning P60 eller P80 for a pusse ned overflaten, jevne ut “skarpe kanter” og
gjgre glatte overflater ru for a skape god vedheft for belegget.
8. ZINGASPRAY aerosolpafgring: Rist sprayboksen grundig for a sikre at den nedbunnede sinken er

godt blandet i boksen. Pafgr med jevn hand, omtrent 30 cm fra overflaten, i 2 passeringer. Bygg
opp tykkelsen etter at overflaten er bergringstgrr, til gnsket tykkelse er oppnadd.

Merk: Som tommelfingerregel kreves det omtrent 6 passeringer for 8 oppna en tykkelse pa 100 til
120 um DFT.

Etter bruk ma ZINGASPRAY vendes opp-ned og tsmmes (ved a trykke pa sprayknappen) for a unnga
blokkering eller tilstopping av ventilen ved neste bruk.

Pafgring av ZINGA®R) med pensel (naturlig bust): Apne ZINGA®R-boksen og bland innholdet
grundig fgr pafgring med pensel.

Pafgr med lette strgk, og sgrg for & fa ZINGA®) inn i sprekker og omrader med komplisert
geometri.

For bedre inntrengning kan ZINGA®) fortynnes med opptil 5 %. Pafgr ZINGA®) i to lag, hvor det
andre laget kan pafgres minimum 1 time etter at det fgrste laget er bergringstart.
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2.3. Kontroll

1. Vatfilmtykkelsen (WFT) males med en vatfilmsmaler umiddelbart etter pafgring.

2. Terrfilmtykkelsen (DFT) méles med et ferromagnetisk DFT-ma3leinstrument minimum 6
timer etter at overflaten er bergringstgrr.

3. DFT (tgrrfilmtykkelsen) skal vaere minimum 100 um og ma ikke overstige 250 um.
4. Utfgrende ma vaere oppmerksomme pa at mangler eller for lav tykkelse kan fgre til
korrosjonspunkter, mens for hgy tykkelse kan gjgre belegget spratt.

3. Referansedokumenter

DET Terrfilmtykkelse (DFT): Tykkelsen pa belegget etter full herding. Malingen kan
utfgres med ferromagnetiske DFT-maleinstrumenter.
WET Vatfilmtykkelse (WFT): Tykkelsen pa belegget umiddelbart etter pafgring. Malingen

kan utfgres med en vatfilmsmaler.

Fjerning av Igs rust, lgs valsskal og I@s maling for a frembringe en metallisk glans fra
ISO 8501-1St3 det metalliske underlaget, ved hjelp av meisling med elektroverktgy, avskalling med
kjetting, sliping, stalbgrsting (bronse- eller nylonbasert) og/eller sliping.
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